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1:10 S235JR 1. Gatunki stali:
1.1. Stal ksztattowa S235 i S355
PR U— 12.  Stalblachy  S355
1.3. Stal ptatwi Z  S350GD
2. Przygotowanie spawania:

Przygotowanie krawedzi spawanych elementéw wg norm po stronie Gtéwnego Spawalnika konstrukgji stalowej.
Metoda spawania i dob6r drutu spawalniczego lub elektrod po stronie Gtéwnego Spawalnika konstrukcji stalowe;j.
Element spawac na catej dlugosci przylegania, chyba ze pokazano inaczej.

Nalezy stosowac ponizsze grubosci spoin, chyba Zze pokazano inacze;.

3.1
3.2.
3.3.
3.4.

Spoiny:

Pachwinowe obustroonne - a = 0,5t

Pachwinowe jednostronne - a = 0,7t

Pachwinowe profili zamknietych - a=t

Czotowe petnoprzetopowe s=t

Gdzie: a,s - wielkos$¢ spoiny; t - grubos¢ cienszego z taczonych elementow.
Nieonaczone spoiny wykonac¢ jako obwodowe

Klasa konstrukgji stalowych i warunki wykonania.

Konstrukcja stalowa powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1090-2
Klasa wykonania konstrukcji: ~ EXC2 (wg PN EN 1090-2:2008)

Klasa konsekwenciji: CC2 (EN 1990:2002)

Kategoria uzytkowania: SC1

Kontrola jakos$ci spoin:

Wykonaé badanie spoin przy gtéwnych weztach ram 100% NDT
Potgczenia skrecane sprezane:

EP: krata-4
EW: KRATA-4

- llos¢ Dlugos¢ [ Szerokos¢ . Waga 1szt. Waga L
Pozycja Nazwa (szt) (ngm) (mm) Material ?kg) (kg) qciag)waga
KRATA-1 X 11
krata-1 KOZ 25.5x101.6 - 30x2 1 240 1200 S235JR 6.62 6.62 72.86
Razem: 6.62
Waga wszystkich (kg): 72.86
KRATA-2 X
krata-2 KOZ 25.5x101.6 - 30x2 1300 1200 S235JR 35.88 35.88 35.88
Razem: 35.88
Waga wszystkich (kg): 35.88
KRATA-3 X
krata-3 KOZ 25.5x101.6 - 30x2 1350 1200 S235JR 37.26 37.26 37.26
Razem: 37.26
Waga wszystkich (kg): 37.26
KRATA-4 X
krata-4 KOZ 25.5x101.6 - 30x3 240 1200 S235JR 9.79 9.79 9.79
Razem: 9.79
Waga wszystkich (kg): 9.79

Zgodnie z PN-EN-14399-4 - Sruby Klasy K1 - zalecany producent PEINER
W potgczeniach sprezanych, oraz blachy stopowe stupéw,

winny by¢ sprawdzone na rozwarstwienie w klasie S1 wg. PN-EN-10160
Wszystkie potaczenia Srubowe sprezane zostaty

opisane na rysunkach warsztatowych.

Legenda oznaczen

71.
7.2.

7.3.
7.4.
7.5.
7.6.
7.7.
7.8.
7.9.

8s, us, bs,...- mate litery - oznaczenia pozycji
SS-, BS-, US-,... - duze litery - opis catego
elementu warsztatowego
SS- stupy stalowe

REW. OPIS ZMIAN WPROW. [ DATA
RG- rygle stalowe

US- usztywnienia, ryglowka

PL- ptatwie

SP - stezenia platwi POZIOM POROWNAWCZY +0.00 = 131.58 m.n.p.m

SD - stezenia pofaciowe
"STALBET-projekt" mgr inz. Emil Kubacki

SC - stezenia Scienne 5 I n B E I
= 33-300 Nowy Sacz ul. Krajewskiego 23. tel. 602558772 NIP 734-237-85-09
PROJEKT REGON 120345973  e-mail: emilkubacki@stalbetprojekt.pl
OBIEKT BUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW W ZUROMINIE

LOKALIZACJA | ZUROMIN, UL. ZAMOJSKIEGO, GM. ZUROMIN, POW. ZUROMINSKI

STAL KSZTALTOWA:

1.

2.
3.
4

GLOWNE ELEMENTY KONSTRUKCJI /SLUPY, RYGLE/ - S355
ELEMENTY PODRZEDNE /STEZENIA/ - S355

BLACHY: S355, S235

GRUBOSCI SPOIN PACHWINOWYCH NIE OPISANYCH NA
RYSUNKACH WINNA MIESCIC SIE W PRZEDZIALE:

- min. 0.2 elementu grubszego
- max. 0.7 elementu cienszego

DZ. EWID. NR 826/1, 826/2, OBREB EWID. NR 0001
JEDN.EWIDENCYJNA 143706_4

INWESTOR ZUROMINSKIE ZAKEADY KOMUNALNE Sp. z 0.0. Szpitalna 125 09-300 Zuromin

TEMAT RYS. | ELEMENTY WARSZTATOWE KRATA 1234

PROJEKT WYKONAWCZY
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%’ zespot projektowy nr. upr. budow. specjalos¢ | podpis
o

Q Projektowat: mgr inz. Piotr Kubacki SLK/6627/PWBKb/16 | konstrukcja
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% Opracowat: mgr inz. Emil Kubacki konstrukcja

z

< data: kala: :
x = LISTOPAD 2021 [*° 1:10 - |"7'KS-16

RYSUNEK PODLEGA OCHRONIE PRAW AUTORSKICH ZGODNIE Z USTAWA Z DNIA 4 LUTEGO 1994 ROKU O PRAWIE AUTORSKIM | PRAWACH POKREWNYCH
[DZ.U. Z 2006 R. NR 90 POZ.631 - Z POZNIEJSZYMI ZMIANAMI]. WSZELKIE PRAWA ZASTRZEZONE - REPRODUKCJA LUB UDOSTEPNIANIE OSOBOM TRZECIM
TEGO RYSUNKU LUB JEGO CZESCI, BEZ WYRAZNEGO UPOWAZNIENIA BIURA PROJEKTOWEGO JEST NIEDOZWOLONE.




