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LOKALIZACJA | ZUROMIN, UL. ZAMOJSKIEGO, GM. ZUROMIN, POW. ZUROMINSKI
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STAL KSZTALTOWA:

INWESTOR ZUROMINSKIE ZAKEADY KOMUNALNE Sp. z 0.0. Szpitalna 125 09-300 Zuromin

1. GLOWNE ELEMENTY KONSTRUKCJI /SLUPY, RYGLE/ - S355

TEMAT RYS. |ELEMENTY WARSZTATOWE SCH-1,2

PROJEKT WYKONAWCZY
BRANZA: KONSTRUKCJA STALOWA

2. ELEMENTY PODRZEDNE /STEZENIA/ - S355 z500 projeklowy O upr. budow. SpedEInst | podss

3. BLACHY: S355, S235 Projektowat: | mgr inz. Piotr Kubacki SLK/6627/PWBKb/16 | konstrukca

4. GRUBOSCI SPOIN PACHWINOWYCH NIE OPISANYCH NA | Opracowat: | mgr inz. Emil Kubacki I
RYSUNKACH WINNA MIESCIC SIE W PRZEDZIALE: Tata: ISTOPAD 2021 o 110 - "™ KS-10

- min. 0.2 elementu grubszego
. . RYSUNEK PODLEGA OCHRONIE PRAW AUTORSKICH ZGODNIE Z USTAWA Z DNIA 4 LUTEGO 1994 ROKU O PRAWIE AUTORSKIM | PRAWACH POKREWNYCH
- max. 0.7 elementu CIenSZGgO [DZ.U. Z 2006 R. NR 90 POZ.631 - Z POZNIEJSZYMI ZMIANAMI]. WSZELKIE PRAWA ZASTRZEZONE - REPRODUKCJA LUB UDOSTEPNIANIE OSOBOM TRZECIM
TEGO RYSUNKU LUB JEGO CZESCI, BEZ WYRAZNEGO UPOWAZNIENIA BIURA PROJEKTOWEGO JEST NIEDOZWOLONE.




